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ifi

truda delaveev v konstrukeijskem oddelku. Gre

za majvedji tehnibni dosedek, ki so ga v lem Iakri-

nem obra ipravili doslcj. Ma sliki: aviomar za

Lanje nih kondenzatoriev, ki jo plod

ta lskrinih strokovnjakov v Zulemberku. {Fo-
to: Slwvke Dokl).
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