
KEKO EQUIPMENT, d.o.o.

Grajski trg 15

8360 Žužemberk

Slovenia, Europe

tel: +386 7 388 52 00

fax: +386 7 388 52 03

e-mail:

info@keko-equipment.com

www.keko-equipment.com P
ro
d
u
ct
io
n
:
St
u
d
io

V
ir
c
d
.o
.o
.,
N
o
ve
m
b
e
r
2
0
1
7

第 2页

对话总经理

22周年

第8页

标准型号设备一览

我们设备

第16-17页

全球设备销售

KEKO设备全球一览

第20页

公司介绍

电子元器件设备制造领航者



对话总经理 访谈 第 2页

访谈:
Tone Konda, 总经理
Jože Štupar, 技术总监

我们问总经理Mr.ToneKonda和技术总监Mr.JožeŠtupar是什么因素使他们20多年来一直保持全球成

功商业家地位?

自上次采访以来的2年似乎是一个更好的时机，从更广泛

的角度来回顾事件。从那时候起您对这些事件的看法是

什么？

TK:首先，我想指出，今天是 Keko设备公司成立22周年。 除这

些年之外，我们还传承了还是是Iskra集团一部分时的非常美丽

的传统。

但是，我们的领域以及公司也总是存在一些波动。去年比较平

和，所以我们利用这一点来完成某些既定开发项目。然而，今

年的定期订单更加繁忙。尽管我们不再与欧洲经济那么紧密的

绑在一起，但是我们可以看到欧洲经济正处于紧要关头。

目前，我们已经被手机“无线充电”的趋势所吸引，这方面在几年前

进行了大量投资。

这项技术并不新鲜，但 Apple取得了突破，新的市场机会也吸

引了其它的制造商。我们为一定程度上的这种产品设计机器，

这是商业触感上的重要应用。计划让无线充电器成为公共基础

设施的一部分，这对我们来说也是一个重要的机会。.

JŠ:商业活动总是来来去去。当我们不忙于完成订单时，我们正

忙于开发新设备。永远没有时间休息。但是，尽管我们的计划

排得很满，我们已经成功地通过激光在生陶瓷膜片中钻孔来实

现重要的发展步骤。目前，我们正在推出一种结合了标准机械

冲孔技术和新型激光冲孔技术的机器。
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这是一项重要成就，我希望我们能够在

国际电子生产设备展会中展示原型。

另一项成就是传输多层数的生瓷片 工

艺。除了现有的方法，将多层数生瓷片

放在料盒中，我们现在提供一个生产

线，将生瓷片放在托盘上。 对于一些要

求更高的结构和更小的产品系列，托盘

比将生瓷片放在料盒中运输更合适。

您在工艺流程中遵循的全球行业趋

势是什么？
,

TK:我们不允许落后于工业 4.0战略，所

以我们已经将它实施在我们的发展中

了。特别是，将机器连接到网络上 来抓

取设备操作数据，对于使用它们的人员

非常重要。

JŠ:我们的第一台机器已经拥有类似的技

术核心，但它们是封闭的，独立的系

统。 网络的建立对流程有了更大控制和

可追溯性。问题是，这在实践中的实际

使用程度 -但是技术平台已经建立。 有

时，即使在技术领域内，事情也可能只

是讨论的问题，在这里必须客观

以避免过度工程，这会增加成本并使产

品管理和维护不必要地复杂化。

作为一家技术先进的中小型公司，在

您专业领域中怎样来界定发展趋势？

TK:我们通过实施随着自由市场的发展以

及客户和竞争情况而出现的 因素来创建

完整的解决方案。尽管如此，这些年来

我们的基本座右铭是提供打包解决方

案，而不仅仅是机器。

JŠ:如果将机器、客户所用材料和技术配

套知识一起提供给客户，即提供完整的

解决方案，这是一个非常关键的市场优

势。

市场上已经出现您设备的仿制品了

吗？

JŠ:是的，我们已经注意到市场上可以确

认是我们自己设备的仿制品。 但精华通

常隐藏在眼睛之外。如果您只是拆卸我

们机器的部件，测量并重现它们，您的

结果将永远只是一个不能获得精华的仿

制品。

TK:出于这个原因，我们通常可以提供比

我们的模仿者更好的价格，即那些模仿

我们的人。

JŠ:仿制不是一个严重的问题，但有必要

密切监控市场。 品牌建设也很重要，我

们已经在战略市场上建立了良好的声

誉。

Keko设备从一开始就是一个全球

性的参与者，您也在目睹全球各

种工艺流程变化。

TK:关注全球市场是必要的 ;有些市场方

向可能在某些特定时候比其他更能引起

趣，但我们必须考虑长期发展。 由于波

动太多，我们不能仅靠一个市场。中国

对我们来说变得越来越重要，而俄罗斯

则有点特殊。在俄罗斯，我们改变了销

售模式，即使在材料领域也取得了良好

的效果。中国和俄罗斯目前共同占据了

我们近一半的市场份额。像南美这样的

市场未来对我们来说肯定会很有趣 ，但

目前看来似乎并不需要我们的产品。

JŠ:在某些方面，西方可能会有一些短视

看法，大多数欧洲人似乎并不了解或意

识到这一点。全球西方政治和经济交换

的限制，例如在俄罗斯，已经引起了对

自给自足的渴望。 从长远来看，俄罗斯

被迫回避欧洲，
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转向中国，韩国，日本......起初，我们引领了世界全球化，

但现在我们想再次跟世界分享。

TK:欧洲在这方面是比较克制的。不幸的是，在许多方面，欧

洲的补贴更像是一种社会和政治工具，而不是实际经济发展的

工具。.

最近，您在中国正式开设了一个展示中心！

TK:是的。在中国，我们一直在非正式地经营一个展示中心，

已经为我们收获了至少 3个设备项目。最近，我们还举行了正

式开幕式，可以在另一篇文章中看到。

JŠ:展示中心对于我们，客户和客户的投资者的联系非常重要 ;

这是一个需要理解和协助的重要而复杂的过程。我们的客户或

带上自己的客户可以在展示中心做样品并进行测试。事情一下

子变得形象又可以看到实际设备。

TK:我们现在在全球已经拥有了三个展示中心，我们计划在俄

罗斯开设一个类似的展示中心，随后应该会生产生瓷材料。

JŠ: 在美国，展示中心由我们的代理商在应用程序开发中提

供，在欧洲，展示中心在位于Žužemberk的斯洛文尼亚工厂。

您的全球化行动如何帮助世界经济文化交流？

JŠ:愿景，知识，健康和勤奋是企业成功的基本条件，当然也

有钱。 一点运气也不会损害其它。 在文化上理解个别市场和

个别人文文化是必要的。例如，德国的思维方式是行业的发展

方向。就个人而言，我也对其他文化和它们之间的全球差别感

兴趣。 如果您想了解市场，这很重要。 但这并不总是那么容

易。

TK:有必要有更广阔的视野，并尽可能长远预测事件。 2022年 -

即至现在仅仅 5年 -将关闭带内燃机的新车市场。 我们必须问

自己这对我们意味着什么？ 这是机会还是威胁？ 显然，即使

我们还没有充电桩基础设施，电动汽车也是未来。

JŠ:这实际上是未来几年该行业发展的唯一真正潜力。

运输工具电气化的竞争是开放的。有许多人没有意识到这方面

的所有问题 ;没有人知道正确的解决方案。目前，只有粗略的

可行性和新的发展周期。

TK:光伏行业太过依赖政治和补贴 ;没有完美的潜在逻辑或发展

观点。 欧洲大部分光伏发电补贴都归中国生产商所有。 他们

会燃烧煤来生产太阳能电池。从这些开始，欧洲人就生产了

“清洁”的能量。这个问题有点荒谬，光伏市场也急剧下降。.

您对未来10年或20年的愿景？

JŠ:交通电气化将至关重要，但还不会明确。 将有许多种类

型，我们正在等待关键要素 -基础设施投资。 在我们的业务

中，没有理由不保留陶瓷，因为它们具有巨大的潜力，并且在

某些产品中将是不可替代的。我们在市场上有这样的地位，我

相信我们可以保持甚至扩大它。但你永远不知道短期会发生什

么。

TK:此项技术已经被开发用于一系列领域,这只是一个营销问题

-在这里，美国人毫无疑问是领导者。这部分是由于他们的特

殊心态。

JŠ:我们公司的愿景是，我们将保持类似现在的行业位置。 我

们是一家研发型公司，我们希望在这一领域创造附加值。但

是，我们有一些独立的开发项目可能会引导我们进入某些其他

行业领域。
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新开发产品

在托盘上传送生瓷片
...已经研发出来了，可选择应用于我们任何带自动膜片抓

取的自动化设备上.

托盘传送系统相对于料盒传送生瓷片的优点是:

-膜片彼此分开放

-适合没有载带的膜片

-可以使用箱式干燥炉代替隧道式干燥炉，以在长的干燥

时间内节省占地面积

-对于小批量产品和包含很多不同层数的产品操作更简单

-也适合作为手动生产中的膜片承载

新一代丝网印刷机P-250 and P450 系列
与上一代 (P-200 / P-400型号)印刷机对比,新一代加大了50mm

的印刷区域。

开发过程中的主要目标是尽量减少插入丝网和装上刮刀后操作

员对印刷过程的影响。

操作员可调用具有所有必要预设参数的专用印刷程序。

程序也可以通过条形码阅读器加载，读取产品上的印刷代码。

可编程所有刮刀设置和刮刀头重量补偿，使这些丝网印刷机独

一无二。以前，对于价格敏感的应用，很多时候经过验证的型

号将在市场上滞留一段时间。
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生瓷片激光冲孔工艺
在过去几年中，我们测试了许多不同的激光源，以获得足够

的经验和知识，不同的激光器如何在不同的生瓷片上表现。

我们现在有信心为大多数生瓷片钻孔和切割提供合适的激光

机。

近红外光纤激光器和高功率紫外激光源可用于不同的陶瓷加

工和应用。

我们全世界新发明是激光和机械冲压组合机器，它在单个机

器上可集成两种技术冲孔的优势。

联系我们获取更多信息，或在您的材料上来测试我们的激光

冲孔机。

我们制造的最大温水等静压机
我们开发了一种新尺寸的等静压机。压力腔室尺寸为500 x 500 x 180 mm，压力可达10.000 PSI或70 Mpa，等静压机重量约为6

吨。

迄今为止我们制造的最大的流延机
对于大型生产来说，流延机制造趋势走向更大化。特殊厚膜带流延的流延机是定制设计和生产的，流延宽度为1.2米，干燥炉长

度为30米，将流延膜带分切成八个部分并将它们单独收卷。

Keko设备公司 新产品开发 第7页
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球磨机

Bl系列

-转速和时间可调节

-适用于不同尺寸的球磨

2018标准产品型号一览

型号:

BL-X

1,3,6,8滚筒上
最大球磨罐数量

球磨机

实验型流延机
CAM-L25xxxx(xxx)

流延滚轴翻转(R)

L系列

-用于研发或小批量生产

-流延在PET上

-流延速度可控制

-重力供浆

-膜带收卷

紧凑型流延机

C系列

- 紧凑型只需要最小的地面尺寸

- 适用于溶剂和水基体系

- 高精度厚度控制

- 载带自动跟踪

- 自动供浆

- 应用于150um以下的生瓷带流延

高精度薄膜流延机

H系列

- 厚度5-1000um及以上

- 采用先进干燥方案

- 高精度厚度控制系统

- 载带自动跟踪系统

- 自动供浆

钢带流延机

S系列

- 经济型应用

- 不一样的干燥方案

- 高精度刀高控制

- 自动钢带跟踪系统

- 自动供浆

- 膜带收卷

排风流量测量(E)

自动浆装置(S)

离子发生器装置(I)

底部加热(B)

顶部加热炕(T)

干燥炉长度2,3,4(m)

最大PET宽度250mm

实验型

流延在PET上

CAM-Cxxxx

L-用于2m长干燥区

B-适用于没有触摸屏和自动刀片间隙设

置的基本型号

PET最宽25or35cm

紧凑型

流延机

流延在PET上

CAM-Hxxx

干燥炉长度:6-20(m)3m每个

35,45or60cm,最大PET宽度

H水平型

流延机

流延在PET上

CAM-S x x

干燥炉长度5(7,9,11)(m)

30or60cm最大钢带宽度

钢带型

流延机

流延在钢带上

自动生瓷片裁片机

SC系列

- 将卷状生瓷带裁成片状生瓷片

- 适合带载带或者不带载带膜带

SC-35xxx

T-膜片至托盘,C-膜片至料盒

N-无冲位孔配置,P-冲定们孔配置

- 可选膜带修边

- 可选冲定位孔

- 将生瓷片装到料盒中

- 可选进行膜片分类(视像,厚度)

机械冲孔机

PAM系列
- 在生瓷片上冲过孔和定位孔

- 冲矩形腔体或方孔

- CAD,NcDrill或DXF导入

PAM-xxx

M-有载带,F-无载带

35,45,60cm,最大膜带宽度

裁片机

片状手动上料M

料盒自动上下料CC

卷状上料，片状下料RC

S-单针冲孔工具

M-多针冲孔工具

- 冲针破损检测装置

- 膜片自动预定位

- 可选视像检查

冲孔工具数量(4or8)各个冲孔工具
单独工作

冲孔机

机械和激光冲孔

备料

流延

裁片
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机械和激光冲孔 机械激光钻孔一体

PLM系列

2018标准产品型号一览

PLM-xxx

手动上料M

料盒自动上下料CC
卷状上料，片状下料RC

U-UV激光源

丝印

- 通过机械冲孔或激光钻孔在生瓷片上打或钻通孔或定

位孔

- 机械地拉出矩形或方形腔，或通过激光切割任何形

状

- 手动导入CAD,NcDrillandDXF文件

- 1个激光头加多达4个冲孔工具

- 可选视像检查

激光钻孔和切割

LM系列
- 在生瓷片上冲过孔或者定位孔，通过激光切割成任何形

状

- 手动导入CAD,NcDrillandDXF文件

- 可用2种激光源，IR-光纤或红外

- 可选视像检查
* 在推荐激光类型之前，建议进行材料测试

丝网印刷

P-200/400系列

- 经济生产的手动丝网印刷机

LM- xxx

P-xxx

I-IR-红外激光源

膜片尺寸(4,6,8,10)

机械激光冲孔一体机

膜带上料手动M

料盒自动上下料CC

卷状上料，片状下料RC

U-UV激光源

I-IR-红外激光源

膜片尺寸(4,6,8,10)

激光钻孔切割机

VForTH可选填孔或孔壁挂浆

- 印刷参数可编程

- 印刷/印刷，印刷/刮浆，刮浆/印刷，接触丝网，模

板印刷，通孔填充

- 提供用户广泛选择

丝网印刷机

P-250/450系列

- 新开发的丝网印刷机

- 完全可编程的印刷参数，无需机械设置

- 印刷/印刷，印刷/刮浆，刮浆/印刷，接触丝网，模

板印刷，通孔填充

- 印刷区域250x250mmor450x450mm

- 提供自动版本

全自动丝网印刷机

S-标准型号
A-先进型号

印刷尺200or400

印刷机

P-xxx

VForTH可选填孔或者孔壁挂浆

S-标准型号

A-先进型号

印刷尺寸250or450

印刷机

干燥

P系列
- 自动膜片上料，印刷，干燥过程

- 两种型号可满足各种需求

- 完全可编程的印刷参数

- 印刷/印刷，印刷/刮浆，刮浆/印刷，接触

丝网，模板印刷，通孔填充和丝网清洁

- 满足苛刻的先进技术应用的广泛选择

干燥炉

SD,SDI,DIR系列

P-250xAMx

印刷机

DIR
SDI
SD-xx x

T膜片在托盘上(无干燥炉)

自动机械手

- 干燥膜片，基板，晶圆，混合物

- 用于不同需求的不同设计

- SD型，高风量/高达120摄氏度的温度

- SDI型，用于厚膜浆料干燥方案

- DIR型-快速红外干燥器

- 高度适合于KEKO丝网印刷机

- 提供定制设计

干燥炉长度1,2,3(m)

网带宽度35,45(cm)

干燥炉

S-标准
A-先进

印刷尺寸250

流延机
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A-先进

印刷尺寸250

流延机
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热压机

TPR

-同时层压多个堆叠巴块

-高层数堆叠层压

-提供简化版本

-易于操作，快速的产品周转时间

-坚固，紧凑的设计占地面积小

等静压机
ILS

2018标 准 产 品 型 号 一 览

TPR-xxx

C - 高层数层压腔体

F - 平板层压
压力 : L-低至400kN

H-高达700kN

巴块尺寸:4or6

热压机

根据要求可提供高压力真空室

ILS-xxx

-同时层压多达40个堆叠巴块

-宽泛的巴块尺寸选择

-易于操作，快速的产品周转时间

-坚固，紧凑的设计占地面积小

-存储多达99个压力程序

切割机

D双腔体只针对 ILS-6

最大压力6 for 6000PSI (42Mpa)
10 for 10000PSI (70Mpa)

最大巴块尺寸:4 or 6 or 10 or 12 or 18

等静压机

包括真空包装机

CM CM-15xx

- 切割最难最厚的生瓷巴块 A - 从料盒中自动拾取巴块

M- 手动无自动视像对位
- 高精度自动定位切割线

- 自动寻找切割点

- 速度和切割深度可调

巴块尺寸 : 4, 6, 8, 10 inch

切割机

- 高速切割，高生产量
可选前加热台或后加热台

修边机
ET ET-xx

- 简单、灵活、精准

- 巴块修边及分割

- 激光进行精确定位

CNC打磨/钻孔

E-仅修边

A-修边&巴块分割

巴块尺寸 : 4, 6, 8, 10 inch

修边机

CNC-M/D
CNC -XX

将生瓷片或巴块切割成任何形状
- 钻孔 M-用于打磨设备

工具数量

2-用于钻孔设备

- 通过视像自动定位巴块

- DXF文件格式

- 真空固定巴块

- 可选两个轴同时工作 (钻孔版本)

- 打磨设备

D- 钻孔设备

联系生产商了解详细规格！

封端机
DM

- 完全可编程的浸渍条件确保准确和优良的封端

- 简单的编程，可存储50多个封端程序

- 芯片调平模式确保均匀的浸渍高度

- 高速，高精度伺服电机定位

- 易于清洁

视像检查

KVI
- 设计用于检查生瓷片印刷线路和通孔

- 检查湿法和干法丝印线路和通孔

- 高检测分辨率

DM - 6

封 端 机

KVI- X

6 or 8英寸检查区域

KEKO 视像检查

- 检查短路，开路，颈状收缩，邮票孔，顶层拉伸，顶层错位，

玷污

- 可选在线或者离线版本

自动精加工

封端

AOI

层压

切割
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制盖机

CSM系列

2018标 准 产 品 型 号 一 览

CSM-xxx

- 将卷状膜带裁成片直接叠在载板或者保护纸上

- 将盖片覆盖到载板上

- 裁片并叠压成一个单元

C-料盒

膜片类型:F-无载带
M-有载带

膜带宽度:25cm最大.

制盖机

叠压机

SM系列

- 简化的手动叠层机

- 单轴层压成为可能

- 通过定位针进行对位

- 高达70吨的压力

- 选项：可编程按压曲线

SM-xxx
压力 : L  - 较低200kN

M- 中等420kN

H - 高达700kN

- 无定位

P - 定位针定位

膜片尺寸 : 4, 6, 8 英寸

SM 型叠层机

万用型叠层机

SW&SWU系列
- 用于低到高产量的LTCC，HTCC或都其它类似电子元

件工艺产品的手动或者自动叠层机

- 适用于带载带或者不带载带膜片叠层

SW-xxxxx

V - 真空压合
压力 : L - 低至 200 kN

H - 高达 420 kN

膜片对位 : P - 定位针

V - 视像
- 在真空压台或者载板上完成整个过程

- 可以从底层或者顶层开始叠层

- 对于一些敏感的膜片可以进行真空压合

- SWU型适用于更苛刻的生产条件要求,

膜片上料 : M - 手动
A - 自动从料盒上料

膜片尺寸 : 6, 8 inch

SW 或 SWU 型叠层机

与SW型相比有更多可选项

ST系列

- 自动从料盒中上料

- 在载板或者得真空台上叠层

ST-xxxx

P - 自动载板上料
C - 用于高层数的腔体,不带压合

- 先自动分离PET再叠层 V - 视像对位

- 膜片预对位功能

- 自动视像对位

- 适用于非常多的层数应用叠层 (MLCC,piezo)

P -定位针定位

膜片上料 : M - 手动
A - 自动

膜片尺寸 : 6,

- 不适合带冲孔的膜片叠层 ST 型叠层机

SB系列
SB- xxx

- 自动从料盒上料

- 从载板自动上下料

V - 视像对位
P - 定位针对位

膜片上料: M- 手动
A - 自动

- 先压后分离裁带

- 预定位功能

- 自动视像对位

- 适合高生产量应用

膜片尺寸: 6, 8 inch

叠层机

- 适合各种元件应用(可叠多达50层),特别是MLCI

印叠一体机

PAL系列 PAL- xxx

标准24块载板转盘运输

- 堆叠至100层的万用系统

- 高生产量 = 低成本

- 适合最小型电子元件应用

- 可使用带载带膜片或者不带载带膜片或片

状膜片

- 特殊规格: -多个印刷头

-多个干燥炉

-膜片视像对位

-其它特殊需求

M- 有载带膜带上料

F- 无载带膜片上料

S- 膜片上料

1, 2, 3 印刷头数量

膜片尺寸 : 6, 8 inch

印叠一体系统

联系供应商获取特定应用

8 inch

印刷&叠层

叠层上印刷技术

制盖

叠层
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F- 无载带膜片上料

S- 膜片上料

1, 2, 3 印刷头数量
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测量

真空发生装置

测量显微镜

- 行程(X,Y) : 300x300mmZ : 120mm

- 分辨率 : 0.001mm2轴线性刻度

- 特殊需求

真空泵

VP 系列
- 提供真空

- 组成：真空泵，油箱，电气控制与真空液

位开关开关泵开/关，真空过滤器

用于测量丝印线路，模版，冲孔膜

片和最终产品等等.

VP - X

300吸力
1000
1600

真空泵

适合连接一至多台需要真空的机器

材料与技术 基于在材料和技术开发领域的经验和合作，Keko设备的新战略是为多层陶瓷产品提供

完整的解决方案，包括兼容的材料，技术和机器请联系Keko设备公司获取特定解决方案

客户定制设备 设备公司最强大的组成部分之一是定制设计，基于定制要求和我们长期设计和生产

机器的经验。许多客户对我们适合其需求的创新解决方案感到非常满意。

经验丰富的生产团队保证质量和成功。

如果您正在寻找市场上找不到的定制解决方案，请联系我们。

我们的机器在我们位于斯洛文尼亚Zuzemberk的工厂研发，设计和生产

Keko设备公司 KEKOVIEW 第13页

KEKO view
是新开发的软件，用于从所有KEKO机器收集过程数据。它使您能够清楚地了解当前机

器状态，参数值和生产数据的历史记录。

系统可以在所有现有的KEKO机器上实施，也可以在其他机器上实现，投资和工作量

最小。

特点:

-实时更新数据

-生产地设备状态概述

-数据在图形和图表中可视化

-可在其他机器上实现*

收集数据:

-速度，温度，位置，湿度气流，报警，工作时间等.

数据输出:

- XLS，CSV，数据库连接
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材料与技术

KEKO SK-47LTCC生瓷带 标准尺寸

6 x 6 inch
152.4 x 152.4 mm

8 x 8 inch
203.2 x 203.2 mm

厚度

254μm

165μm

115μm

50μm

Keko设备公司 材料与技术 第14页

客户订购的SK-47生瓷带,

100um厚
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单独生瓷带
应用

LTCC技术应用
密封陶瓷基压力传感器
在Keko设备公司战略业务范围内，作为多层陶瓷市场的主要全球参与者，我们提供材料，机器和技术。我们开发了具有柔性隔膜的陶

瓷压力传感器，非常适合在物理和/或化学需求的环境中使用它们。

与半导体传感器相比，传统的铝基的陶瓷压力传感器尺寸更大，更坚固并且具有更低的灵敏度。然而，使用LTCC（低温共烧陶瓷）技

术提高了灵敏度，并提供了小型化和灵活的架构，旨在某些应用中更换硅基压力传感器。

KEKO LTCC结构压力传感器使用厚膜压电晶体管，埋在基于 LTCC的陶瓷膜片中，在铝制外壳中使用ASIC（专用集成电路）信号调理，并带

有电连接器。它们可以根据各种介质和温度高达400摄低度（估计）进行定制，用于最苛刻的工业，汽车，HVAC和其他应用。

KEKO设备公司为客户提供材料，机器和技术开发的完整解决方案。对此感兴趣，或基于多层陶瓷的类似产品或技术。所描述的传感器仅

是潜在产品的示例。这一发展为我们提供了新的技术知识，从而使我们更好的服务于客户。
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材料与技术
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6 x 6 inch
152.4 x 152.4 mm

8 x 8 inch
203.2 x 203.2 mm

厚度

254μm

165μm

115μm

50μm
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贸易展览会 &展台
2015-2017年间我们参加的几个贸易展览会:

- 2015国际电子生产设备展，慕尼黑，德国

- 2016年陶瓷博览会，美国俄亥俄州克里夫兰市

- IMAPS2017罗利市，美国

- SOFCXV2017好莱坞 FL，美国

- 2017照明展， CA，美国

- WEEC2016，华盛顿特区，美国

- EXPO2016，莫斯科，俄罗斯

- EXPO2017，莫斯科，俄罗斯

Ceramics Expo 2016, Cleveland OH,USA

EXPO 2017, Moscow, Russia

Strategies in Light 2017, Anaheim CA, USA

Productronica 2015, Munich, Germany

EXPO 2016,Moscow, Russia

IMAPS 2017 Raleigh NC, USA

SOFC XV 2017 Hollywood FL, USA

Keko设备公司 贸易展览会 &展台 第19页

昆山研发中心成
立了
Keko设备已经在中国市场上销售了 23年。我们有近 400台机器

在这个市场上运行。通过在中国开设 “研发中心”基地，我们为

现有客户和新客户提供更好的服务，让他们有机会在实际机器

上测试一些关键的处理步骤。也可以开始一些新产品的开发，

而不需要在一开始就投入资金。特别感谢我们的合作伙伴 -来

自昆山的攀特公司允许我们在他们的厂房内拥有这个研发中

心。

中国大使访问
为了促进斯洛文尼亚与中国之间的合作与贸易，我们主持了中华 人民

共和国驻斯洛文尼亚大使 -叶浩先生在Zuzemberk的访问，作为

一个与中国合作愉快的很好例子。

Keko设备公司
昆山展示中心&大使访问
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KEKO EQUIPMENT, d.o.o.

Grajski trg 15

8360 Žužemberk

Slovenia, Europe

tel: +386 7 388 52 00

fax: +386 7 388 52 03

e-mail:

info@keko-equipment.com

www.keko-equipment.com P
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对话总经理

22周年

第8页

标准型号设备一览

我们设备
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全球设备销售

KEKO设备全球一览
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公司介绍

电子元器件设备制造领航者
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